INFORMACJA O PRODUKCIE

OKS 469

Smar do tworzyw sztucznych i elastomeréw

NSE

Opis

Niezawierajacy silikonu $rodek smarny i uszczelniajgcy do smarowania par tworzywo sztuczne/tworzywo sztuczne i tworzywo

sztuczne/metal

Obszary zastosowan

Do smarowania par tworzywo sztuczne/tworzywo sztuczne
i tworzywo sztuczne/metal, m.in. w jednodrogowych
kurkach czerpalnych stosowanych w przemysle spozywczym
badz zbiornikach na napoje w przemysle motoryzacyjnym

Niezawierajacy silikonu alternatywny srodek do smarowania
o-ringéw i uszczelek podczas montazu

Branze

Przemyst chemiczny

Przemyst papierniczy i opakowaniowy
Technika kolejowa

Przetwdrstwo gumy i tworzyw sztucznych
Przemyst stoczniowy i inzynieria morska
Technika komunalna

Budowa maszyn (obrabiarek) i urzagdzen
Przemyst metalurgiczny

Przemyst szklarski i odlewniczy

Logistyka

Wskazowki na temat zastosowania

Zalety i korzysci

Dobrze tolerowany przez tworzywa sztuczne

State witasciwosci bez wysychania, nie twardnieje ani nie
przenika miedzy warstwami

Przetestowana obojetnosé wzgledem piany piwne;j
Rejestracja NSF H1

Nie zawiera MOSH/MOAH

Bez silikonu

W celu uzyskania optymalnego dziatania nalezy starannie oczysci¢ miejsce smarowania, w miare mozliwosci np. uniwersalnym

$rodkiem czyszczagcym OKS 2610/0KS 2611. Nanies¢ rownomiernie cienkg warstwe smaru statego pedzlem, szpachelkg

itp. na powierzchnie funkcyjne. Unika¢ nadmiaréw. Przestrzegaé wskazowek producenta maszyny i tworzywa sztucznego. Z

powodu duzej liczby stosowanych polimerdow i elastomerdw w krytycznych przypadkach stosowania bezwzglednie zalecamy

uprzednie przeprowadzenie prob. Ustali¢ termin i ilo$¢ dosmarowywania odpowiednio do warunkow stosowania. Mieszac tylko

z odpowiednimi smarami.

Opakowanie dostawy

= 1 kg Pojemnik
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Dane techniczne

INorma [Warunek Pedn.  |Wartosé
Sktad
Olej bazowy Polialfaolefina
Srodki zageszczajace nieorganiczny
|Dane techniki zastosowan
Lepkosc (przy 40°C) DIN 51 562-1 Olej bazowy mm?¥s 400
Penetracja spoczynkowa DIN I1SO 2137 0,1 mm 265-295
Separacja oleju DIN 51 817 168 h/40°C % wag. 1,36
Dolna temperatura robocza °C -25
Gdérna temperatura robocza °C 150
Kolor przezroczysty
Gestos¢ (przy 20°C) DIN EN I1SO 3838 |lg/cm® 0,84
|Dopuszczenie
SD;;[;TAZIE?Z?E do stosowania w technice NSF H1, Reg.-Nr. 131380
Sprawdzona obojetnos¢ wzgledem Dopuszczenie BPV
piany piwnej Weihenstephan

OKS Spezialschmierstoffe GmbH

Ganghoferstralle 47
D-82216 Maisach

Tel.: +49 (0) 8142 3051 - 500
info@oks-germany.com
www.oks-germany.com

a brand of

7N FREUDENBERG

Informacje w niniejszej publikacji sa zgodne z aktualnym stanem techniki oraz odpowiadaja wyczerpujacym
badaniom i doswiadczeniom. Ze wzgledu na wielorako$¢ zastosowan i uwarunkowan technicznych mozliwe jest
jednak tylko podanie wskazowek, ktérych nie mozna w petni adaptowac do kazdego przypadku. Dlatego podanych
wskazéwek nie mozna traktowac w sposdb wigzacy i na ich podstawie wnosi¢ roszczenia z tytutu odpowiedzialnosci
gwarancyjnej. Odpowiedzialnos¢ za przydatnos¢ naszych produktéw do okreslonego zastosowania oraz za okreslone
wiasciwosci naszych produktéow przejmujemy tylko pod warunkiem, ze zostato to pisemnie potwierdzone dla
konkretnego przypadku. Kazde uzasadnione roszczenie z tytutu gwarancji ogranicza sie zawsze do dostawy wolnego
od wad produktu zastepczego lub, jezeli taki sposdb usuniecia wad bytby nieskuteczny, do zwrotu ceny zakupu.
Wyklucza sie mozliwo$¢ wnoszenia jakichkolwiek innych roszczen, zwtaszcza z tytutu odpowiedzialnosci za szkody
wtdrne. Przed zastosowaniem produktu nalezy przeprowadzi¢ wtasne proby. Zastrzega sie mozliwos$¢ wprowadzania

zmian w celu zachowania postepu. ® = zarejestrowany znak towarowy

Karta bezpieczenistwa dla przemystowych i gospodarczych uzytkownikdw jest dostepna do pobrania pod www.oks-

germany.com.

W razie dalszych pytan nasz dziat obstugi klienta i serwis techniczny sg do Paristwa dyspozycji.
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