
Opis
Bardzo dobrze przylegający, całkowicie syntetyczny olej wysokowydajny zawierający PTFE.

Wskazówki na temat zastosowania

W celu uzyskania optymalnego działania oczyścić miejsce smarowania. Natryskiwać równomiernie spray OKS 3751. Przed użyciem
dobrze wymieszać puszkę, aż słychać będzie obijanie się kulek mieszających. Jeżeli są dostępne, przestrzegać wskazówek
producenta maszyny. Terminy i ilość dosmarowywania ustalić odpowiednio do warunków stosowania. Uwaga: Mieszać tylko
z odpowiednimi smarami.

Opakowanie dostawy

Obszary zastosowań
Do smarowania wysoko obciążonych elementów maszyn
(pracujących również pod wpływem wody)
Smarowanie łańcuchów, przegubów i prowadnic
Smarowanie łożyskowań tocznych i ślizgowych
Smarowanie przekładni zębatych, armatur, zawiasów i
zamków

Branże
Przemysł spożywczy
Przemysł papierniczy i opakowaniowy
Technika komunalna
Przemysł szklarski i odlewniczy
Przemysł chemiczny
Przetwórstwo gumy i tworzyw sztucznych
Technika kolejowa
Logistyka
Budowa maszyn (obrabiarek) i urządzeń
Przemysł stoczniowy i inżynieria morska

Zalety i korzyści
Rejestracja NSF H1
Optymalne dodatki umożliwiają dobrą odporność na
utlenianie i starzenie oraz długi czas eksploatacji i żywotności
Odporny na zimną i ciepłą wodę, parę wodną oraz na
zasadowe i kwaśne środki dezynfekcyjne i czyszczące
Duolabel
Nie zawiera MOSH/MOAH

400 ml Spray

INFORMACJA O PRODUKCIE

OKS 3751
Smar adhezyjny zawierający PTFE, spray
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INFORMACJA O PRODUKCIE

OKS 3751
Smar adhezyjny zawierający PTFE, spray

Dane techniczne

Norma Warunek Jedn. Wartość
Skład
Olej bazowy Polialfaolefina
Stałe materiały smarujące PTFE

Dane techniki zastosowań
Oznakowanie DIN 51 502 DIN 51 825 CLPF HC 100
Lepkość DIN 51 562-1 przy 40°C mm²/s 100
Lepkość DIN 51 562-1 przy 100°C mm²/s 12
Klasa lepkości DIN ISO 3448 DIN 51 562-1, 40°C ISO VG 100
Temperatura krzepnięcia DIN ISO 3016 Kroki po 3°C °C < -40
Temperatura zapłonu DIN ISO 2592 > 79 °C > 240
Dolna temperatura robocza °C -35
Górna temperatura robocza °C 180
Kolor białawy
Gęstość DIN EN ISO 3838 przy 20°C g/cm³ 0,68
Obciążenie spawania VKA DIN 51 350-2 N 3.000
Zużycie VKA DIN 51 350-3/B mm 0,4

Dopuszczenie
UFI QFE1-H074-H005-QTHX
Dopuszczenie do stosowania w technice
spożywczej
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Dane zawarte w niniejszym dokumencie bazują na naszym ogólnym doświadczeniu i wiedzy w chwili
publikacji. Powinny one technicznie doświadczonemu czytelnikowi dać wskazówki dot. możliwych
zastosowań. Dane te nie zawierają jednak przyrzeczenia właściwości ani gwarancji przydatności
produktu w indywidualnym przypadku. Nie zwalniają one użytkownika od tego, by przedtem
przetestować zastosowanie produktu. Wszystkie dane są wartościami orientacyjnymi, które zależą od
składu środka smarowego, zadanego celu i techniki zastosowania. Środki smarowe zmieniają swoje
parametry techniczne w zależności obciążenia mechanicznego, dynamicznego, chemicznego i
termicznego, ciśnienia i czasu. Te zmiany cech produktu mogą wpływać na działanie elementów
konstrukcyjnych. Z zasady zalecamy indywidualną rozmowę doradczą a na życzenie i w miarę
możliwości chętnie udostępniamy próbki do testów. Produkty Klüber Lubrication podlegają ciągłemu
rozwojowi. Dlatego Klüber Lubrication zastrzega sobie prawo do zmiany wszystkich danych
technicznych w niniejszym dokumencie, w każdym czasie i bez uprzedzenia.
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