
Opis
OKS 200 to pasta zawierająca MoS₂ przeznaczona do nasadzania wciskowego.

Wskazówki na temat zastosowania

W celu uzyskania optymalnej przyczepności należy najpierw oczyścić powierzchnie ślizgowe z zanieczyszczeń i innych smarów,
najlepiej mechanicznie (np. za pomocą szczotki drucianej), a następnie uniwersalnym środkiem czyszczącym OKS 2610/OKS 2611.
Pastę nanieść równomiernie cienką warstwą za pomocą pędzla, szpachelki itp. Usunąć nadmiary. Nie stosować pasty zamiast
smaru stałego i mieszać tylko z odpowiednimi smarami.

Obszary zastosowań
Pasta montażowa do nasadzania i wtłaczania kół, wałów,
obręczy lub łożysk za pomocą prasy
Podkład ślizgowy gwintów ruchomych, suportów, prowadnic i
torów ślizgowych zapobiegający szarpaniu
Smarowanie podczas docierania mocno obciążonych
powierzchni ślizgowych, np. łożysk ślizgowych, kół zębatych,
wałów korbowych zapewniające właściwości pracy awaryjnej
W przypadku skomplikowanych procesów obróbki plastycznej
bezwiórowej, np. nasadzania, tłoczenia lub wybijania
z wyłączeniem krytycznego stykania się powierzchni
metalowych i zgrzewania

Branże
Budowa maszyn (obrabiarek) i urządzeń
Przemysł metalurgiczny
Przemysł chemiczny
Przemysł szklarski i odlewniczy
Technika kolejowa
Technika komunalna
Logistyka
Przetwórstwo gumy i tworzyw sztucznych
Przemysł stoczniowy i inżynieria morska
Przemysł papierniczy i opakowaniowy

Zalety i korzyści
Zapobiega zacieraniu, zużyciu i szarpaniu
Wysoka skuteczność dzięki silnemu powinowactwu pomiędzy
MoS₂ a metalami
Najmniejsze tarcie przy największej obciążalności
Zwiększona niezawodność eksploatacji ruchomych
elementów maszyn dzięki właściwościom pracy awaryjnej
Odporność na wodę, oleje, smary, chemikalia lub media
hydrauliczne
Z organicznymi związkami kompleksowymi molibdenu w celu
zwiększenia wydajności
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Opakowanie dostawy

Dane techniczne

Norma Warunek Jedn. Wartość
Skład
Olej bazowy Olej syntetyczny
Środki zagęszczające Ług litowy
Stałe materiały smarujące Białe stałe materiały smarujące
Stałe materiały smarujące MoS₂
Stałe materiały smarujące Grafit
Dodatki Moₓ-Active

Dane techniki zastosowań
Penetracja spoczynkowa DIN ISO 2137 bez obciążenia ścinającego 0,1 mm 220-250
Dolna temperatura robocza °C -35
Górna temperatura robocza Separacja °C 450
Kolor czarny
Gęstość DIN EN ISO 3838 przy 20°C g/cm³ 1,20
Obciążenie spawania VKA DIN 51 350-4 N 2.400

Współczynnik tarcia całkowitego (μ) DIN EN ISO 16 047
Śruba ISO 4017 M10x55-8.8 czerń
przeciwodblaskowa, nakrętka ISO 4032
M10-10 czerń przeciwodblaskowa

0,07

Moment zrywający DIN 267-27 M10 A2, 40 Nm, 400 °C, 100 h Nm < 2,0 x moment dokręcania
Test pasowania wtłaczanego (μ) Projekt DIN 51 833 0,09, bez karbowania

Dopuszczenie
UFI R1TJ-S0U2-800X-E1MC

Klüber Lubrication München GmbH & Co. KG

Geisenhausenerstraße 7 / 81379 München / 

Niemcy / telefon +49 89 7876-0

Dane zawarte w niniejszym dokumencie bazują na naszym ogólnym doświadczeniu i wiedzy w chwili
publikacji. Powinny one technicznie doświadczonemu czytelnikowi dać wskazówki dot. możliwych
zastosowań. Dane te nie zawierają jednak przyrzeczenia właściwości ani gwarancji przydatności
produktu w indywidualnym przypadku. Nie zwalniają one użytkownika od tego, by przedtem
przetestować zastosowanie produktu. Wszystkie dane są wartościami orientacyjnymi, które zależą od
składu środka smarowego, zadanego celu i techniki zastosowania. Środki smarowe zmieniają swoje
parametry techniczne w zależności obciążenia mechanicznego, dynamicznego, chemicznego i
termicznego, ciśnienia i czasu. Te zmiany cech produktu mogą wpływać na działanie elementów
konstrukcyjnych. Z zasady zalecamy indywidualną rozmowę doradczą a na życzenie i w miarę
możliwości chętnie udostępniamy próbki do testów. Produkty Klüber Lubrication podlegają ciągłemu
rozwojowi. Dlatego Klüber Lubrication zastrzega sobie prawo do zmiany wszystkich danych
technicznych w niniejszym dokumencie, w każdym czasie i bez uprzedzenia.

40 ml Tubka
250 g Pojemnik

1 kg Pojemnik
5 kg Hobok

25 kg Hobok
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