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DIE FERTIGUNGS- UND WARTUNGSTECHNIK

Spezialschmierstoffe
Wartungsprodukte



40 JAHRE TRIBOLOGISCHE KOMPETENZ
WELTWEIT VERFUGBAR

OKS - |hr professioneller Partner fir
chemotechnische Spezialprodukte

Die Marke OKS steht fiir Hochleistungsprodukte
zur Reduzierung von Reibung, VerschleiB und
Korrosion. Unsere Produkte kommen in all den Be-
reichen der Fertigungs- und Wartungstechnik zum
Einsatz, in denen die Leistungsgrenzen klassischer
Schmierstoffe Uberschritten werden.

Quality — Made in Germany

Der seit 40 Jahren wahrende Erfolg von OKS ist
maBgeblich gepréagt durch die hohe Qualitat und
Zuverlassigkeit unserer Produkte, sowie die
schnelle Umsetzung von Kundenanforderungen
durch innovative Lésungen.

Die von OKS Ingenieuren und Technikern ent-
wickelten Produkte werden unter strengen
Qualitdtsanforderungen in Maisach, dem Hauptsitz
unseres Unternehmens, produziert. Von hier aus
erfolgt just-in-time auch der weltweite Vertrieb,

unterstltzt durch unser modernes Logistikzentrum.

Den hohen OKS Qualitatsstandard bezeugen die

Zertifizierungen der TUV SUD Management Service
GmbH in den Bereichen Qualitat (ISO 9001: 2015),
Umweltschutz (ISO 14001: 2015) und Arbeitsschutz
(ISO 45001: 2018).

1509001 150 14001 150 45001

Ein Unternehmen der Freudenberg Gruppe

Seit 2003 ist die OKS Spezialschmierstoffe GmbH
Teil der international tatigen Unternehmensgruppe
Freudenberg, Weinheim. Das umfassende Know-how
und die Innovationskraft der Sparte Freudenberg
Chemical Specialities (FCS) nutzen wir fiir die wei-
tere Entwicklung neuer Produkte und Markte, um
das dynamische Wachstum unseres Unternehmens
auch fur die Zukunft sicherzustellen.

OKS - Partner des Handels

Der Vertrieb unserer Spezialschmierstoffe und
chemotechnischen Wartungsprodukte erfolgt tiber
den Technischen Handel und den Mineralélhandel.
Die Strategie ,Vertrieb tUber Handel“, die reibungs-
lose Abwicklung von Auftrdgen sowie unser umfas-
sender technischer Service machen uns weltweit
zu einem bevorzugten Partner anspruchsvoller
Kunden.

T www.tuev-sued.de/ms-zert




SPEZIALSCHMIERSTOFFE

FUR HOCHSTE ANFORDERUNGEN

Schraubenschmierung bringt Sicherheit

und Kostenvorteile

Funktion einer Schraube

Schrauben werden zur wieder I6sbaren Befesti-
gung von Bauteilen und Maschinenelementen
verwendet. Eine Schraubverbindung basiert auf
der Umsetzung eines
definierten Anzugdreh-
moments (M,) Uber den
Schraubenkopf zur Mutter
bzw. Innengewinde in eine
Vorspannkraft (Klemm-

kraft F,) im Schrauben-
schaft, mit welcher die
zu verbindenden Teile zusammengepresst werden.
Diese Klemmkraft erzeugt den Reibschluss der
Schraube im Gewinde. Nur wenn die Klemmkraft
ausreichend groB ist, ist auch die Schraubverbin-
dung des Bauteils sicher.

Die Reibungswiderstande im Gewinde und unter
dem Schraubenkopf behindern die Umsetzung des
Anzugsdrehmoments (M,) in die Vorspannkraft (F,),
deshalb werden nur ca. 10 % des Anzugsdrehmo-
ments tatsachlich in die Vorspannung der Schrau-
be umgesetzt. Die entsprechende Reibzahl der Ver-
schraubung hangt vor allem vom Material und der
Oberflache des Gewindes und der Schraube ab.
Die GroBe der Schrauben hat dabei keinen Einfluss.

Einsatz von Schmierstoffen in der Schrauben-
schmierung

In der industriellen Montage geht es vor allem
darum, eine definierte Klemmbkraft zu erreichen.
Durch den Einsatz spezieller Schraubenschmier-
stoffe kann die dafiir notwendige Reibzahl der
Schraubverbindung entsprechend ,eingestellt* und
so eine sichere Verbindung gewahrleistet werden.

Die Demontage einer Schraubverbindung sollte
in der Praxis problemlos mdglich sein. Meist ist
dies aber nicht der Fall, denn gerade bei langen
Betriebszeiten und aggressiven Einsatzbedin-
gungen korrodieren Schrauben unter Umsténden
sdauerhaft fest“ zusammen. Die Verwendung
spezieller Schmierstoffe verhindert Korrosion und
Festbrennen einer Schraubverbindung und redu-
ziert Zeitbedarf und Kostenaufwand beim Lésen
dieser Verbindungen z.B. bei der Revision von
Versorgungsleitungen, Armaturen und Maschinen
deutlich.

Die Wahl des richtigen Schraubenschmierstoffs
sichert somit nicht nur die Zuverlassigkeit einer
Schraubverbindung, sondern erleichtert spéater
auch deren Demontage, entsprechende Kosten-
vorteile inklusive.

OKS Schmierstoffe fiir die Schrauben-
schmierung

Die Zuverlassigkeit einer Schraubverbindung und
deren problemlose Demontage stellen hohe
Anforderungen an die hierbei verwendeten
Schmierstoffe wie Pasten, Ole oder Gleitlackbe-
schichtungen. Neben optimaler Reibzahl und sehr
gutem Korrosionsschutz missen auch Eigenschaf-
ten wie Wasser- und Chemikalienbestéandigkeit,
Eignung fir die Lebensmitteltechnik, Kunststoff-
und Umweltvertraglichkeit, Arbeitssicherheit und
Anwenderfreundlichkeit erflillt werden.

In unserem Labor arbeiten Experten unterschiedli-
cher Fachrichtungen mit modernsten Anlagen und
Prifsystemen um Schmierstoffe zu entwickeln, die
diese Anforderungen in optimaler Weise erfiillen.

Nutzen auch Sie das Know-How unserer
Spezialisten. Fordern Sie uns.

www.oks-germany.com




Uber 150 Hochleistungsprodukte
aus einer Hand

www.oks-germany.com

BERATUNG UND VERTRIEB

Die Angaben in dieser Druckschrift entsprechen dem neuesten Stand der Technik, sowie umfangreichen Priifungen und Erfahrun-
gen. Bei der Vielfalt der Anwendungsméglichkeiten und der technischen Gegebenheiten kénnen sie lediglich Hinweise auf Anwen-
dungen geben und sind nicht auf jeden Einzelfall voll tibertragbar, daher kénnen daraus keine Verbindlichkeiten, Haftungs- und
Gewahrleistungsanspriiche abgeleitet werden. Eine Haftung fur die Eignung unserer Produkte fir bestimmte Verwendungen sowie
bestimmte Eigenschaften der Produkte tibernehmen wir nur, wenn diese im Einzelfall schriftlich zugesagt worden sind. In jedem
Fall berechtigter Gewéhrleistungsanspriiche sind diese auf die Lieferung mangelfreier Ersatzware oder, wenn diese Nachbesserung
scheitern sollte, auf die Riickerstattung des Kaufpreises beschrénkt. Alle weitergehenden Anspriiche, insbesondere die Haftung
fiir Folgeschaden, sind grundsatzlich ausgeschlossen. Vor i eigene gefiihrt werden. Fiir
Schreib-, Tipp-, Rechen- und Ubersetzungsfehler wird keine Gewahr (ibernommen. Anderungen im Interesse des Fortschritts
vorbehalten. ® = eingetragenes Warenzeichen

' Pasten zur leichten Montage

und Demontage

_('_5_Ie mit Hochleistungsadditiven flr einé

zuverlassige Schmierung

Fette zur Langzéitschmi_e_rung bei

“kritischen Betriebsbedingungen

Trockenschmierstoffe — die AIternative.

flr besondere Einsatzfalle

Korrosionsschutz zur sicheren Konser-

vierung bei Lagerung und Versand

- Wartungsprodukte fir die laufende

Instandhaltung

Reiniger zur grﬂndlichén Entfernung von
Verschmutzungen und Schmierstoff-
resten

~ Folgen Sie uns auf
Linkedin @

OKS Spezialschmierstoffe GmbH
Ganghoferstr. 47

82216 Maisach

Tel. +49 8142 3051-500
info@oks-germany.com

a brand of

7N FREUDENBERG

For a world in motion
.

© 2020, OKS Spezialschmierstoffe GmbH
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OKS PASTEN FUR DIE SCHRAUBENSCHMIERUNG

Produkt

Bezeichnung

Technische Daten

Farbe,
Zusammen-

Charakterisierung
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Einsatzbeispiele

setzung

OKS 217 Hochtemperaturpaste, | * Einsatztemp.: —40 °C bis +1.400 °C ¢ schwarz-grau * Montageschmierung von Schraubverbindungen aus hochfestem | ¢ Gas- und Dampfturbinen
hochrein * Gewindereibung (M10/8.8): p gesamt = 0,10 * teilsynthetisches Stahl, bei hohen Temperaturen in aggressiver Umgebung ¢ Verbrennungsmotoren, Rohr-, Flansch- und
* Losbrechmoment : < 2,0 Nm x Anzugsmoment Ol ¢ Optimales Verhaltnis von Schraubenanzugsmoment zu erreichba- |  Armaturenverschraubungen von HeiBdampflei-
rer Vorspannung tungen
¢ Kein Festfressen und -rosten und keine Reaktion mit Metallen ¢ Auspuffrohr- u. Brennkammerverschraubun-
¢ Einsatz in der chemischen Industrie gen
OKS 235 Aluminiumpaste, ¢ Einsatztemp.: —40 °C bis +1.100°C * metallisch silber | ¢ Schmier- und Trennpaste zur Montage von Schraub- und Bolzen- | * Verschraubungen, Armaturen, Flansch- und
OKS 2351 Anti-Seize-Paste ¢ Gewindereibung (M10/8.8): p gesamt = 0,12 ¢ Aluminiumpulver verbindungen, die hohen Temperaturen und korrosiven Einfllissen |  Steckverbindungen,
¢ Losbrechmoment < 2,0 Nm x Anzugsmoment ¢ andere Fest- ausgesetzt sind * Ofen, Kessel, Brenner, Motoren in der chem.
schmierstoffe ¢ Optimales Verhaltnis von Schraubenanzugsmoment zu erreichba- | u. petrochemischen Industrie, Schifffahrt und
¢ Synthesedl rer Vorspannung Offshore, in Kraft- und Heizwerken, Glas- und
* anorganischer ¢ Verhindert Festbrennen oder -rosten und vermeidet Festfressen Huttenwerken
Verdicker
OKS 240 Antifestbrennpaste ¢ Einsatztemp.: =30 °C bis +200 °C/+1.100 °C * kupferbraun ¢ Zur Montage von Schraubverbindungen, die hohen Temperaturen | ¢ Verbrennungsmaschinen, Rohr-, Flansch- und
OKS 241 (Kupferpaste) * Gewindereibung (M10/8.8): p gesamt = 0,09 ¢ Kupferpulver und korrosiven Einfliissen ausgesetzt sind Armaturenverschraubungen von Hei3-
¢ Losbrechmoment < 2,5 Nm x Anzugsmoment * MoS, ¢ Verhindert Festbrennen oder -rosten dampfleitungen, Auspuffrohr und Brennkam-
* andere Fest- * Optimales Verhéltnis von Schraubenanzugsmoment zu erreichba- |  merverschraubungen, Befestigungsschrauben
schmierstoffe rer Vorspannung von Gas- und Olbrennern
* Synthesedl * Anti-Seize-Paste fiir zuverlassige, zerstérungsfreie Demontage
* anorganischer
Verdicker
OKS 245 Kupferpaste mit ¢ Einsatztemp.: -30 °C bis +100°C/+1.100 °C * kupferfarben ¢ Fir Schrauben und Gleitflachen, die hohen Temperaturen, Wasser | ® Schraubverbindungen, z.B. an Verbrennungs-
Hochleistungs- (Schmierung/Trennung) * Kupferpulver oder Seewasser ausgesetzt sind maschinen
Korrosionsschutz * VKA-Test (SchweiBkraft): 3.400 N * EP-, AW-Additive | * Verhindert Festbrennen und -rosten * Rohr-, Flansch- und Armaturenverschraubun-
* Gewindereibung (M10/8.8): p gesamt = 0,14 * Mineraldl * Vermeidet Festfressen bei der Montage gen von HeiBdampfleitungen
* Verdicker: orga- | * Haftstark, sehr guter Korrosionsschutz ¢ Auspuffrohr- und Brennkammer-
nisch, anorga- * Geeignet flr Bremsanlagen verschraubungen .
nisch ¢ Kennzeichnungsfrei nach Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 * Befestigungsschrauben von Gas- und Olbren-
nern
OKS 250 WeiBe Allroundpaste, ¢ Einsatztemp.: —40 °C bis +200 °C/+1.400°C * weiB ¢ Fur Schrauben und Gleitflachen, die hohen Driicken und Tempe- | ® Schraub- und Steckverbindungen aus Stahl
OKS 2501 metallfrei (Schmierung/Trennung) * weiBe Fest- raturen ausgesetzt sind oder NE-Metallen
¢ Gewindereibung (M10/8.8): p gesamt = 0,12 schmierstoffe ¢ Optimales Verhaltnis von Anzugsmoment zu erreichbarer Vor- ¢ Verbrennungsmotoren und Turbinen
* Gewindereibung (V2A M10 x 50-70): * Mox-Active spannung * Korrosionsschutz an Schrauben, Bolzen,

p gesamt = 0,15
* Losbrechmoment < 2,7 Nm x Anzugsmoment
* NSF H2 Reg.-Nr. 131379 (OKS 250)

* Synthesedl
¢ Polyharnstoff

* Metallfreier sehr guter Korrosionsschutz
¢ Universelle Hochtemperaturpaste
* Fir Edelstahlverbindungen

Flanschen, Spindeln und Passungen

OKS 252 WeiBe Hochtemperatur- | * Einsatztemp.: =30 °C bis +160 °C/+1.200 °C * hellgrau ¢ Schmierung von Schrauben und Gleitflachen, die hohen Driicken, | ® Schraub- und Steckverbindungen aus Stahl
paste fir die Lebens- (Schmierung/Trennung) * weiBe Fest- hohen Temperaturen bei geringen Geschwindigkeiten oder oszil- oder NE-Metallen.
@ mitteltechnik * Gewindereibung (M10/8.8): y gesamt = 0,15 schmierstoffe lierenden Bewegungen ausgesetzt sind ¢ Schrauben, Bolzen, Flansche,
¢ Gewindereibung (V2A M10 x 50-70): * Polyglykol * \Vermeidet Festfressen und -rosten Passungen i. d. Lebensmitteltechnik
p gesamt = 0,15 e Silikat * Metallfrei und haftstark * Trennung temperaturbeanspruchter Gewinde-
¢ Losbrechmoment < 3,2 Nm x Anzugsmoment ¢ Universell einsetzbare Hochtemperatur-Montagepaste verbindungen
* NSF H1 Reg.-Nr. 135748
OKS 255 Keramikpaste  Einsatztemp.: -30 °C bis +100 °C/+1.400°C * weiB ¢ Kennzeichnungsfrei nach VERORDNUNG (EG) Nr. 1272/2008 ¢ Schmierung von hochbelasteten Gleitflachen
(Schmierung/Trennung) * Mineraldl * Metallfrei aller Art, besonders bei geringen Gleitge-
¢ VKA-Test (SchweiBkraft): 3.400 N * weiBe Fest- ¢ Guter VerschleiB- und Korrosionsschutz schwindigkeiten oder oszillierenden Bewe-
¢ Gewindereibung (M10/8.8): p gesamt = 0,13 schmierstoffe  Verhindert Festbrennen und KaltverschweiBen gungen
* EP-Additive ¢ Gute Druckaufnahmeféhigkeit ¢ Oberflachentrennung temperatur-
* AW-Additive ¢ Langanhaltende Schmierwirkung beanspruchter Gewindeverbindungen

¢ Fiur Edelstahlverbindungen
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OKS OLE UND GLEITFILME FUR DIE SCHRAUBENSCHMIERUNG
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Einsatzbeispiele

OKS 600 Multi-Ol ¢ Einsatztemp.: -30°C bis +60°C / 150°C ¢ braunlich-trans- | ¢ Diinnflissiges Multiol ¢ Reinigung, Schmierung, Pflege und Demon-
OKS 601 (nach Abdampfen des Losemittels) parent ¢ Sehr gutes Kriechvermégen tage festsitzender oder eingerosteter Teile wie
¢ Grunddlviskositét (40 °C): ca. 3 mm?%/s ¢ Mineralol ¢ Ausgezeichneter Korrosionsschutz Schrauben, Bolzen, Kettenglieder, Gelenke,
e Salzspriihnebeltest (DIN EN ISO 9227) > 50 h * Demontage eingerosteter Teile Hebel, Federn, Ventile, Scharniere oder
¢ Hervorragende Schmiereigenschaften Schldsser
* Feuchtigkeitsverdrangend ¢ Schutz elektrischer Kontakte
,f»-}' * Reinigung und Pflege von Metalloberflachen ¢ Industrielle Instandhaltung, Werkstattbereich
analog DIN 51 502:
CL3
OKS 641 Wartungsol ¢ Einsatztemperatur: -30°C bis +60°C / 150°C * braun ¢ Zur Demontage, Schmierung und Pflege von Maschinen- * Demontage von festsitzenden oder schwer-
(nach Abdampfen des Losemittels) * Mineraldl elementen und Metalloberflachen gangigen Bauteilen oder
* Viskositat (40°C): 3 mm?%/s * Lésemittel ¢ Gute Reinigungswirkung Maschinenelementen
¢ Salzspriihnebeltest: > 100 h ¢ Temporarer Schutz vor Korrosion ¢ Schldsser, Scharniere, Schrauben, Bolzen,
¢ Feuchtigkeitsverdréangend Buchsen, Kurbeln, Gestange, Ventile, Gleit-
schienen, Seilzige, Wellen
WI Iv * Industrielle Instandhaltung, Werkstattbereich
OKS 1300 Gleitfilm, farblos * Einsatztemp.: —60 °C bis +100 °C o farblos * Gewindebeschichtung * Zur Montage von Gleitringdichtungen
OKS 1301 * Gewindereibzahl (M10/8.8): y gesamt = 0,08 — 0,10 | * UV-Indikator ¢ Gleitfilm fir Kunststoff, Holz und Metall * Trockengleitfilm bei Nadelfihrungen und
(OKS 1300) ¢ Durch UV-Indikator nachweisbar Zahnstangen von Textilmaschinen oder
¢ Silikonwachs ¢ Verhindert Fressen Schneidmessern von Papierverarbeitungsma-
* Lésemittel  Fir alle Schraubenwerkstoffe schinen
¢ Vielseitiger Einsatz, insbesondere zur Vorbeschichtung von
Klein- und Massenteilen
OKS 1710 Gleitfilm fur Schrauben, | * Einsatztemp.: > +60 °C * milchig-weiB * Gewindebeschichtung fur kontrollierte Montage ¢ Beschichtung von Schrauben mit galvanisier-
Konzentrat auf * Gewindereibzahl (M10/8.8): p gesamt = 0,08 - 0,14 | « UV-Indikator, ¢ Trockener und grifffester Gleitfilm ten Oberflachen und VA- und Al-Gewinden
Wasserbasis (je nach Konzentration und Oberflache) Korrosionsschutz- | « Durch UV-Indikator nachweisbar
Inhibitor * Verdlinnbar mit Wasser bis max. 1:5
¢ synth. Wachs * Kontrollierte Reibwerte
* Wasser ¢ Wirtschaftliche Vorbeschichtung
* |sopropanol
OKS 1750 Gleitfilm fiir Holz- ¢ Einsatztemp.: > +70°C ¢ gelblich ¢ Trockener und grifffester Film ¢ Beschichtung von Gewinden mit galvanisier-
schrauben, Konzentrat | * Gewindereibzahl (M10/8.8): y gesamt = 0,08 — 0,14 | * UV-Indikator, ¢ Durch UV-Indikator nachweisbar ten Oberflachen, z.B. Spanplattenschrauben
auf Wasserbasis (je nach Konzentration und Oberflache) Korrosionsschutz- | ® Verdiinnbar mit Wasser bis max. 1:5
Inhibitor ¢ Kontrollierte Reibwerte
* synth. Wachs
¢ Wasser
* |sopropanol
OKS 1765 Gleitfilm fir gewinde- ¢ Einsatztemp.: > +70°C * milchig-weil ¢ Trockener und grifffester Film ¢ Beschichtung gewindeformender Schrauben

formende Schrauben,
Konzentrat auf Was-
serbasis

* Gewindereibzahl (M10/8.8): y gesamt = 0,06 - 0,15

(je nach Konzentration und Oberflache)

* Korrosionsschutz-
Inhibitor

¢ synth. Wachs

* Wasser

* |sopropanol

* Durch UV-Indikator nachweisbar

¢ Verhindert Kaltverschweien

¢ VerdlUnnbar mit Wasser bis max. 1:5
* Kontrollierte Reibwerte

aus hochlegierten, galvanisierten und austeni-
tischen Stahlen
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