OKS Spezialschmierstoffe fur die
Backwarenindustrie
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ZERTIFIZIERTE PRODUKTE
FUR MAXIMALE VERBRAUCHERSICHERHEIT

Spezialschmierstoffe
Wartungsprodukte



40 JAHRE TRIBOLOGISCHE KOMPETENZ
QUALITY - MADE IN GERMANY

Verbraucher- und Verfahrenssicherheit durch
zertifizierte Hochleistungsschmierstoffe

Die industrielle Produktion von Backwaren stellt héchste Anforderungen sowohl an die innerbetrieb-
lichen Prozessablaufe als auch an die Produktionsanlagen moderner GroBbackereien. Ein stabiler
Betrieb im 24 Stunden 7 Tage Modus, extreme Produktionsbedingungen, strenge Hygienestandards und
kurze Reinigungs- und Wartungszeiten sind die zentralen Herausforderungen fiir die Anlagenbetreiber in
Betrieben der Backwarenindustrie.

Produktionsprozess in GroBbackereien Schmierstoffe fiir GroBbéckereien

Aufgrund des systematisierten Prozessablaufs in Speziell auf diese Komponenten und Anwendungen
modernen GroBbackereien sind diese meist hoch zugeschnittene Spezialschmierstoffe, die nicht nur
automatisiert. Forder- und Rollb&nder und andere den technischen Anspriichen standhalten, sondern
Transporteinrichtungen beférdern Rohmaterialien, auch den rechtlichen Anforderungen an Schmierstoffe
Teiglinge, Halb- und Fertigbackwaren automatisch fir die Lebensmittelindustrie gentigen, leisten einen
zwischen den einzelnen Produktionsstufen innerhalb entscheidenden Beitrag zu einem effizienten Produk-
der Backanlagen, weshalb in solchen Betrieben tionsablauf bei der Herstellung von Backwaren.

Befeuchten, Schneiden, Walzen  Mischen, Hohe Feuchtigkeit- und Staub-
Streuen Rollen Kneten

— belastung, sehr hohe bzw. tiefe
,j'f e _"z.'? Betriebstemperaturen setzen
Material- den Produktionsanlagen von
zufiihrung

[ GroBbackereien im taglichen
o Betrieb stark zu. Deshalb ist

if
I auch in diesen Betrieben eine

.
! zuverlassige Schmierung aller
beweglichen Maschinenteile zur
Vermeidung von VerschleiB und

Korrosion unverzichtbar.

Eine fehlende bzw. unzurei-

Schematische Darstellung
einer Backlinie

chende Schmierung fiihrt nicht
nur zu ungeplanten Stillstdnden

der Anlagen und kurzfristigen

neben den klassischen Anlagenkomponenten wie Produktionsausfallen, sondern durch héheren Ver-
Pumpen, Getrieben, Geblasen, Druckluftkompresso- schleiB, Energieverbrauch und Instandhaltungsauf-
ren und Hydrauliksystemen haufig auch Maschinen- wand auch zu héheren Produktionskosten.

komponenten wie Ketten, Walz- und Gleitlager zum

Einsatz kommen. Darliber hinaus sollten in den Backwaren keine
Riickstande von Schmierstoffen enthalten sein, z.B.
durch Abtropfen von Schmierstellen. Fur den Fall
eines unvorhergesehenen Kontakts mit den Lebens-
mitteln muss sichergestellt sein, dass nur physio-
logisch unbedenkliche Schmierstoffe zur Herstel-
lung und Weiterverarbeitung von Lebensmitteln zum
Einsatz kommen.




SPEZIALSCHMIERSTOFFE

FUR HOCHSTE ANFORDERUNGEN

Physiologisch unbedenkliche Schmierstoffe
GemaB ISO 21469 ist das wichtigste Kriterium bei der
Auswahl von Schmierstoffen flr Lebensmittel pro-

duzierende und verarbeitende Betriebe die Zulassung
des Schmierstoffes durch die amerikanische NSF
(National Sanitation Foundation).

NSF H1 Schmierstoffe diirfen eingesetzt werden,
wenn ein Kontakt mit Lebensmitteln im Produktions-
bereich bei einem Schadensfall nicht ausgeschlossen
werden kann. NSF H2 Schmierstoffe diirfen zum
Einsatz kommen, wenn der Kontakt mit Lebensmittel
technisch grundsétzlich ausgeschlossen ist.

Technische Auswahlkriterien

Die weiteren Auswahlkriterien richten sich nach der
Art der zu schmierenden Maschinenkomponenten
und Anlagen und den auftretenden Umgebungs- und
Einsatzbedingungen, also z. B. Betriebstemperatu-
ren, Durchlaufgeschwindigkeiten, Feuchtigkeit und
Staubeinfluss.

Aufgrund der hohen Anforderungen insbesondere im
Temperatureinsatzbereich und beziiglich der physio-
logischen Unbedenklichkeit basieren Schmierstoffe
fur die Lebensmitteltechnik haufig auf hochwertigen
synthetischen Grunddlen, die mit speziellen Additiven
auf den jeweiligen Anwendungsbereich abgestimmt
wurden.

Um ein Maximum an Verfahrens- und Verbrauchersicherheit zu
erzielen, ist kein anderes schmiertechnisches Anwendungs-
gebiet so umfassend gesetzlich geregelt, wie die Verwendung
von Betriebs- und Hilfsstoffen in der Produktion und Verarbei-

tung von Lebensmitteln.

Optimale Reinigung von Maschinen und
Anlagenkomponenten

In mehligen Produktionsbereichen und an wasser-
empfindlichen Anlagen wie z.B. Backéfen wird in

der Regel trocken gereinigt. Nassreinigung erfolgt
dagegen in stark verschmutzten Produktions-
bereichen mit Teiganbackungen, Fett- und Glasur-
ricksténden, sowie an wasserdichten Maschinen und
Anlagen.

Reinigungsmittel zum Einsatz im Lebensmittelbereich
unterliegen den Zulassungskriterien nach NSF A1.
Losemittelhaltige Reiniger zum Einsatz auBerhalb
des Produktionsbereichs von Lebensmitteln, z. B. im
Rahmen von Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten,
werden nach NSF K1 bzw. K3 zertifiziert.

OKS Spezialschmierstoffe fiir die
Lebensmitteltechnik

OKS verfugt fur alle Einsatzbereiche in der Lebens-
mitteltechnik Uber die richtigen Schmierstoffe fiir
einen gesetzeskonformen Betrieb |hrer Anlagen.
OKS Spezialschmierstoffe, chemotechnische War-
tungsprodukte und Reiniger tragen dazu bei, lhre
Prozesssicherheit zu erhéhen, Wartungsintervalle zu
verlangern, Ausfélle zu vermeiden und die Effizienz
Ihrer Maschinen und Anlagen zu steigern.

Eine Auswahl von NSF H1 bzw. H2 Schmierstoffen
und NSF A1 bzw. K1/K3 Reinigern fir den Einsatz in
der Backwarenindustrie finden Sie in der beigefiigten
Auswahltabelle.

Fir weitere Fragen zum Thema Schmierstoffe
fur die Lebensmittelindustrie steht Ihnen unser
Team Technischer Service gerne zur Verfligung.

www.oks-germany.com
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Uber 150 Hochleistungsprodukte
aus einer Hand

BERATUNG UND VERTRIEB

Die Angaben in dieser Druckschrift entsprechen dem neuesten Stand der Technik, sowie umfangreichen Prifungen und Er-
fahrungen. Bei der Vielfalt der Anwendungsmdglichkeiten und der technischen Gegebenheiten kdnnen sie lediglich Hin-
weise auf Anwendungen geben und sind nicht auf jeden Einzelfall voll tibertragbar, daher kénnen daraus keine Verbind-
lichkeiten, Haftungs- und Gewahrleistungsanspriiche abgeleitet werden. Eine Haftung fiir die Eignung unserer Produkte
fur bestimmte Verwendungen sowie bestimmte Eigenschaften der Produkte tbernehmen wir nur, wenn diese im Einzelfall
schriftlich zugesagt worden sind. In jedem Fall berechtigter Gewahrleistungsanspriiche sind diese auf die Lieferung man-
gelfreier Ersatzware oder, wenn diese Nachbesserung scheitern sollte, auf die Riickerstattung des Kaufpreises beschrankt.
Alle weitergehenden Anspriiche, insbesondere die Haftung fir Folgeschéaden, sind grundsétzlich ausgeschlossen. Vor An-

] eigene gefiihrt werden. Fir Schreib-, Tipp-, Rechen- und Ubersetzungsfehler wird keine
Gewahr bernommen. Anderungen im Interesse des Fortschritts vorbehalten. Publikation: © OKS Spezialschmierstoffe GmbH
Fotos: © fotolia.com: Vladimir Gerasimov, WavebreakmediaMicro, Industrieblick (2), SemA ® = eingetragenes Warenzeichen

OKS - Quality made in Germany

Die Marke OKS steht fir Hochleistungs-
produkte zur Reduzierung von Reibung, Ver-
schleiB und Korrosion. Der seit 40 Jahren
wahrende Erfolg von OKS ist maBgeblich ge-
pragt durch die hohe Qualitat und Zuverlas-
sigkeit unserer Produkte, die von erfahrenen
Experten an unserem Hauptsitz in Maisach
bei Miinchen mit modernen Priifsystemen und
Anlagen entwickelt und produziert werden.

OKS - Ihr professioneller Partner

Unsere hohe tribologische Kompetenz, unser
umfassender technischer Service, die rei-
bungslose Verfligbarkeit und unsere inno-
vativen Losungen fir spezifische Schmier-
stoffanforderungen machen uns zu einem
bevorzugten Partner anspruchsvoller Kunden
weltweit.

Folgen Sie uns auf
Linkedin [

OKS Spezialschmierstoffe GmbH
Ganghoferstr. 47

82216 Maisach

Tel. +49 8142 3051-500
info@oks-germany.com

a brand of

7N FREUDENBERG

For a world in motion
.
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© 2020, OKS Spezialschmierstoffe GmbH
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: . Produkte .
Schmierung Anwendungsbereich fiir die Lebensmitteltechnik NSF Zusammensetzung Technische Daten
Schrauben Montage von Anlagen- WeiBe Hochtemperaturpaste fiir die LM-Technik e H1 * heligrau . * Einsatztemp.: ~30°C — +160°C/+1.200°C
Reg.-Nr. 135748 ¢ weile Festschmierstoffe (Schmierung/Trennung)
komponenten OKS 252 e Polyglykol o Press-Fit: y = 0,12, kein Rattern
o Silikat e Gewindereibung (M10/8.8): u = 0,15
Ketten Transport, Mischen, Universalél fiir die LM-Technik . :;g Nr. 124362 (OKS 370) . @Z"rf; . g'gﬁfﬁfg“’c) ‘gg;%/jm”wc
. .-Nr. . i e Di 0,
Walzen, Schneiden/Rollen, | OKS 370/371 Reg.-Nr. 124384 (OKS 371) o Viskositét (40°C): 14 mm?/s
Verpacken
Transport, Garen, Backen |Hochtemperatur-Kettenschmierstoff fiir die LM-Technik | * H1 * schwarz ¢ Einsatztemp.: max. +600°C
Reg.-Nr. 126583 e Graphit e Dichte (20°C): 1,04 g/ml
OKS 387 « Polyglykol o Viskositét (40°C): 190 mm?/s
o VKA-Test (Schweikraft): 2.800 N
Hochtemperatur-Kettendl fiir die LM-Technik e H1 * gelblich-rot * Einsatztemp.: ~10°C — +250°C
Reg.-Nr. 145347 (OKS 3570) e Synthesedl e Dichte (20°C): 0,87 g/ml
OKS 3570/3571 Reg.-Nr. 147769 (OKS 3571) o Viskositat (40°C): 300 mm?/s
Transport, Kiihlen/Frieren | Tieftemperaturdl fiir die LM-Technik e H1 * farblos e Einsatztemp.: -60°C — +135°C
Reg.-Nr. 142477 e Polyalphaolefin (PAO) o Dichte (20°C): 0,80 g/ml
OKS 3710 o Viskositat (40°C): 7,25 mm?/s
Walzlager Transport, Mischen, Mehrzweckfett fiir die LM-Technik e H1 o weil ) e Einsatztemp.: -30°C — +110°C
. Reg.-Nr. 137619 o teilsynthetisches Ol * NLGI-Klasse: 2
Walzen, Schneiden/Rollen, | OKS 476 o Aluminiumkomplexseife e DN-Wert (dm x n): 400.000 mm/min
e Grunddlviskositat (40 °C): 240 mm?/s
VerpaCken o VKA-Test (Schweikraft): 2.200 N
Wasserbestandiges Hochdruckfett fiir die LM-Technik | ¢ H1 * beige o Einsatztemp.: ~30°C — +160°C
Reg.-Nr. 148971 e Polyalphaolefin (PAO) * NLGI-Klasse: 2
OKS 480/481 * Calcium-Sulfonat-Komplexseife e DN-Wert (dm x n): 400.000 mm/min
* Grunddlviskositat (40°C): 100 mm?/s
Transport, Garen, Backen |Hochtemperaturfett fiir die LM-Technik e H1 * beige * Einsatztemp.: -35°C — +120°C/+160°C
Reg.-Nr. 135675 e Polyalphaolefin (PAO) * NLGI-Klasse: 1
OKS 479 e Aluminiumkomplexseife e DN-Wert (dm x n): 500.000 mm/min
* Grundolviskositat (40°C): 360 mm?/s
Hachsttemperatur.Lagerfett e H1 * weil} e Einsatztemp.: -30°C — +280°C
Reg.-Nr. 124380 o PTFE o NLGI-Klasse: 2
OKS 4220 « Perfluorpolyether (PFPE)  DN-Wert (dm x n): 300.000 mm/min
e Grundolviskositat (40 °C): 510 mm?/s
o VKA-Test (Schweilkraft): >10.000 N
Transport, Kiihlen/Frieren | Tieftemperaturfett fiir die LM-Technik e H1 o weilt o Einsatztemp.: -45°C — +120°C
Reg.-Nr. 135749 e Polyalphaolefin (PAO) * NLGI-Klasse: 1
OKS 472 o Ester o DN-Wert (dm x n): 800.000 mm/min
e Aluminiumkomplexseife * Grundolviskositat (40 °C): 30 mm?/s
Hebel, Gelenke, Transport, Mischen, Universalol fiir die LM-Technik . E‘;g Nr. 124382 (OKS 370) . (/?/Z)lr?; . [E)'gifetz(tg(f)"%) ‘Jg;%;m*m"c
. . . .-Nr. . i e Di : 0,
Gleitschienen Walzen, Schneiden/Rollen, | OKS 370/371 Reg.-Nr. 124384 (OKS 371) o Viskositét (40°C): 14 mm?/s
Verpacken
Haftschmierstoff mit PTFE ’ :1 Nr. 124383 (OKS 3750) . ‘gﬂfgd‘ . Ei'nﬁ?tz(tzeg}%:)_g g?ﬁ |+180°C
eg.-Nr. . e Dichte : 0,85 g/m
OKS 3750/3751 Reg.-Nr. 124801 (OKS 3751) o Polyalphaolefin (PAO) o Viskositat (40°C): 110 mm#/s
o VKA-Test (Schweikraft): 3.000 N
Mehrzweckol fiir die LM-Technik e H1 o farblos . E[nsatztemp.: -35°C — +135°C
Reg.-Nr. 129964 e Polyalphaolefin (PAO) e Dichte (20°C): 0,84 g/ml
OKS 3760 o Viskositat (40°C): 100 mm?/s
Transport, Garen, Backen. | Haftschmierstoff mit PTFE e H1 o weiflich * Einsatztemp.: -35°C — +180°C
Reg.-Nr. 124383 (OKS 3750) o PTFE o Dichte (20°C): 0,85 g/ml
OKS 3750/3751 Reg.-Nr. 124801 (OKS 3751) « Polyalphaolefin (PAO) o Viskositét (40°C): 110 mmz/s
o VKA-Test (Schweikraft): 3.000 N
Transport, Kiihlen/Frieren | Tieftemperaturfett fiir die LM-Technik e H1 o weils * Einsatztemp.: -45°C — +120°C
Reg.-Nr. 135749 e Polyalphaolefin (PAO) e NLGI-Klasse: 1
OKS 472 e Ester e DN-Wert (dm x n): 800.000 mm/min
L] L]

Aluminiumkomplexseife

Grunddlviskositat (40 °C): 30 mm?/s
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. . Produkte :
Schmierung Anwendungsbereich fiir die Lebensmitteltechnik NSF Zusammensetzung Technische Daten
Armaturen, Mischen, Walzen, Hahnfett fiir die LM-Technik . 21 Nr 135750 . ge'l'bffuh" ofin (PAO) . E‘[‘gﬁ}emﬂf;WT* +140°C
. . eg.-Nr. e Polyalphaoletin . -Klasse:
Dichtungen Schneiden/Rollen OKS 477 o Bierschaumvertraglichkeit geprift | e Silikat o Grundélviskositat (40°C): 1.600 mm?/s
Multi-Silikonfett e H1 . trfalnspa"rent e Einsatztemp.: -40°C — +200°C
Reg.-Nr. 124381 o Silikonol e NLGI-Klasse: 3
OKS 1110 « UBA-Leitlinie (D): KA 0432/15 « anorganischer Verdicker « Grundblviskositat (40 °C): 9.500 mm?/s
ACS (F): 17 CLP NY 015
Kunststoffteile Mischen, Walzen, Kunstoff- und Elastomerhaftschmierstoff S :;g N 135591 9 gz:‘ysaq;ggeﬁn - 0 giasrij%:sglfé:s;sf(;%"_C>)+1]5$0°00mm2/s
. .-Nr. . . : 1.
Schneiden/Rollen OKS 468 e anorganischer Verdicker
Kunststoff- und Elastomerschmierstoff e H1 o farblos-transparent e Einsatztemp.: -25°C — +150°C
Reg.-Nr. 131380 e Polyalphaolefin (PAO) e NLGI-Klasse: 2

OKS 469

Bierschaumvertraglichkeit geprift

anorganischer Verdicker

Grunddlviskositat (40 °C): 400 mm?/s

Transport Silikon-Trennmittel 9 g;g N 129481 9 ?;Tg:ol * Einsatztemp.: -60°C — +200°C
.=NI. ® Sl
OKS 1361
Getriebe Transport, Mischen, Getriebedl : :;g Nr. 135752 (OKS 3720) . fSa;glt(r)]Zseélgemisch . Ellrc‘z?éz (tggq%) _03 g;cg/r:lnzwc
. .-Nr. . . : 0,
Walzen, Schneiden/Rollen, | OKS 3720, OKS 3725, OKS 3730, OKS 3740 Reg.-Nr. 143596 (OKS 3725) o Viskositét (40°C): verschiedene, von 220 bis 680 mm?/s
Garen Reg.-Nr. 135753 (OKS 3730) ® FZG-Schadenstufe: Kraftstufe >12
Reg.-Nr. 135754 (OKS 3740)
FlieRfett fur die LM-Technik e H1 * hellgelb e Einsatztemp.: -45°C — +120°C
Reg.-Nr. 140485 o Polyalphaolefin (PAO) * NLGI-Klasse: 0 — 00
OKS 473 o Aluminiumkomplexseife o DN-Wert (dm x n): 500.000 mm/min
e Grundolviskositat (40 °C): 160 mm?/s
Hydraulik Mischen, Walzen Mehrzweckol fiir die LM-Technik e H1 o farblos ¢ Einsatztemp.: -35°C — +135°C
Reg.-Nr. 129964 e Polyalphaolefin (PAO) * Dichte (20°C): 0,84 g/ml
OKS 3760 o Viskositat (40°C): 100 mm?/s
PTG D L HUEE ) 21 Nr. 129962 (OKS 3770) > fpar?"’fh lefin (PAO) > Ei'niitz(tsgl%:)_g g;c/ﬁ |+135°C
eg.-Nr. e Polyalphaolefin e Dichte : 0,83 g/m
OKS 3770, OKS 3775, OKS 3780 Reg.-Nr. 143597 (OKS 3775) o Viskositat (40 °C): verschiedene, von 32 bis 68 mm?/s
Reg.-Nr. 136036 (OKS 3780)
Kompressor Mehrzweckaol fiir die LM-Technik e H1 * farblos e Einsatztemp.: -35°C — +135°C
Reg.-Nr. 129964 e Polyalphaolefin (PAO) o Dichte (20°C): 0,84 g/ml
OKS 3760 o Viskositat (40°C): 100 mm#/s
Hydraulikél fiir die LM-Technik : :;g Nr. 129962 (OKS 3770) . Lac;:)ylgﬁ)hameﬁn (PAO) . E:erm?etz(tggq%)_é g;%/;lﬂ%oc
OKS 3770, OKS 3775, OKS 3780 Reg.-Nr. 143597 (OKS 3775) o Viskositét (40°C): verschiedene, von 32 bis 68 mm#/s
Reg.-Nr. 136036 (OKS 3780)
Korrosionsschutz | alle Anlagenkomponenten | Schutzfilm fiir Metalle o H2 o hellfarben o Einsatztemp.: ~40°C — +70°C .
Reg. Nr. 142256 e synthetisches Wachs e Salzspriihnebeltest: > 1.000 h bei 50 ym Schichtdicke
OKS 2100 o Korrosionsschutzadditive e Optimale Schichtdicke: 50 pm
o Losemittel
Reinigung Wasser basierend BlOlogic Industriereiniger, e Al erot ) * Je nach Verschmutzungsgrad bis maximal 1:10 mit
Reg.-Nr. 129003 e nichtionische Tenside Wasser verdinnbar.
OKS 2650 o Silikate e pH-Wert: 10,7 (Konzentrat)
Losemittel basierend |ntensivreiniger fur die LM-Industrie e K1/K3 . fa"rblos_ ) . Bei Ober_ﬂéchen aus EPDM Elastomeren und Silikonen
Reg. Nr. 149997 (OKS 2670) o Losemittelgemisch ist von einer Anwendung abzusehen.
OKS 2670/2671 Reg. Nr. 149998 (OKS 2671) Achtung: Vorgaben der NSF bei Anwendung in der
Lebensmittelindustrie beachten.
Zuckerkrusten Volisynthetisches Zuckerl6sedl o H1 o farblos * Einsatztemp.: -5°C — +80°C
Reg.-Nr. 128470 e Wasser e Dichte (20°C): 1,06 g/ml
OKS 3790 « Polyglykol o Viskositit (40°C): 20 — 24 mm?/s
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